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APX355 

FÜLLER 355 HS PREMIUM 4:1 

ESTÁNDAR 
APX355C HARTER 355 4:1 STANDARD 

RAPIDOÊYÊESTÁNDAR 
APX355CF HARTER 355 4:1 FAST 

APX355C HARTER 355 4:1 STANDARD 

RAPIDO 
APX355CF HARTER 355 4:1 FAST 

 

· APLICACIÓN 

Temperatura de aplicación: +15º C Recomendamos la mezcla en peso 

 
CatalizaciónÊy 

dilución 

EN VOLUMEN 
APX355ÊÊÊÊÊÊÊÊÊAparejoÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ4Êpartes 
APX355CFÊÊÊCatalizadorÊÊÊÊÊÊÊÊÊ1Êparte 
 
Alto espesor:  
DI0620ÊÊÊÊÊÊÊÊÊDiluyenteÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ0-10 % 
 
Aislante:  
DI0620ÊÊÊÊÊÊÊÊÊDiluyenteÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ25-30 % 
 
Húmedo sobre Húmedo:  

APX355ÊÊÊÊÊÊÊÊAparejoÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ3Êpartes 
APX355CFÊÊÊCatalizadorÊÊÊÊÊÊ1’5Êpartes 
APX355ADÊÊÊÊAdditiveÊÊÊÊÊÊ       1 parte 

EN PESO gr. 
APX355ÊÊÊÊÊAparejoÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ100Êgr. 
APX355CFÊCatalizadorÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ15Êgr. 
 
Alto espesor:  
DI0620ÊÊÊÊÊDiluyenteÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ0-6 gr. 
 
Aislante:  
DI0620ÊÊÊÊÊDiluyenteÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ    14 gr. 
 
Húmedo sobre Húmedo:  

APX355ÊÊÊÊÊAparejoÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ100Êgr. 
APX355CFÊCatalizadorÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ30Êgr. 
APX355ADÊAdditiveÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ    19 gr. 

VidaÊdeÊlaÊmezcla,ÊPotÊlife: 15’ - 35’ minutos. 

CopaÊFord/4 
Alto espesor:                   ÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ50” 
Aislante:   ÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ19” 
Húmedo sobre húmedo:                16” 

Pistola: 
Alto espesor:                   ÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ1’7Ê-Ê1’9Ê-Ê2-3ÊÊÊÊÊBARÊ-Ê15-20Êcm. 
Aislante:   ÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ1’5Ê-Ê1’7Ê-Ê2-2’5ÊÊBARÊ-Ê15-20Êcm. 
Húmedo sobre húmedo:               1’3Ê-Ê1’4Ê-Ê2-2’5ÊÊBARÊ-Ê15-20Êcm. 

Manos: 

Alto espesor:   2Êcapas,ÊrespetarÊ5ÊminutosÊdeÊevaporaciónÊentreÊcapas-Ê 
Aislante:           2Êcapas,ÊrespetarÊ5ÊminutosÊdeÊevaporaciónÊentreÊcapas-Ê 
Húmedo sobre húmedo: 1-2Êcapas,ÊrespetarÊ3Êmin.ÊdeÊevap.ÊentreÊcapas-Ê 
 

Pot life, vida mezcla  Alto espesor-Aislante: 15’-30’            Húmedo sobre húmedo: 10’ 

· DESCRIPCIÓN 

FÜLLER 355 HS PREMIUM 4:1 AparejoÊacrílicoÊUltraÊAltoÊSólidoÊdeÊdosÊcomponentes.ÊFácilÊaplicaciónÊconÊgranÊpoderÊaislanteÊsobreÊ
chapa,ÊviejasÊpinturas,ÊmasillaÊpoliéster,Êetc.ÊConsigueÊ90ÊµÊporÊcapaÊsinÊdiluir.ÊPuedeÊserÊdiluidoÊhastaÊelÊ30 % llegandoÊaÊ50ÊµÊporÊcapaÊparaÊelÊ
tratamientoÊdeÊpiezasÊnuevas.ÊSecadoÊrápidoÊyÊlisoÊÊacabadoÊparaÊunÊsuaveÊyÊmuyÊfácilÊlijado.ÊIdealÊparaÊlosÊmásÊexigentesÊacabadosÊbicapa.Ê
ConformeÊaÊlaÊlegislaciónÊVOC. 

RemoverÊmuyÊbienÊelÊaparejoÊhastaÊalcanzarÊunaÊmezclaÊhomogéneaÊantesÊdeÊcatalizarÊ 
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· PREPARACIONÊDEÊLASÊSUPERFICIES 

· No recomendamos acelerar el secado por soplado con aire. Puede perjudicar la curación 
interna del aparejo.  

Masillas 
Pintura Original        
Cataforesis  

P240 

Pintura Original 
Cataforesis P400 

Pintura Original 
Cataforesis P400 

ALTO ESPESOR 

AISLANTE 

HÚMEDO SOBRE HÚMEDO 

Alto espesor:                                    
Aislante:                                          
Húmedo sobre húmedo 

70-90 micras.  
50 micras. 
30 micras. 

· ESPESORÊDEÊLAÊCAPAÊSECA 

· SECADO 

· LIJADO 

 
Alto espesor:                                    
Aislante:                                          
Húmedo sobre húmedo 

 20 ºC                      60 ºC                           IR 
                                                     FLASH OF / SECADO      
1’5-2 h.                   30 min.            5 min.         7 min. 
1-1’5 h.                   30 min.            5 min.         7 min. 
Pintable 15-60’             —                   —               — 

Alto espesor:                                    
Aislante:                                          
Húmedo sobre húmedo 

P360-P600 
P400-P600 
MICRO FINE / P1000 

Alto espesor:                                    
Aislante:                                          
Húmedo sobre húmedo 

P600-P800 
P600-P800 
P1000 

 Húmedo sobre húmedo 

MEZCLA  50 ml. 100 ml. 200 ml. 250 ml. 300 ml. 500 ml. 1000 ml. 
FÜLLER 355 

APX355 46 gr. 93 gr. 186 gr. 232 gr. 279 gr. 465 gr. 930 gr. 
PLASTIC  

ADDITIVE 380 
APH380AP 

8 gr. 17 gr. 33 gr. 42 gr. 50 gr. 84 gr. 167 gr. 

HARTER 355 
APX355CF 8 gr. 16 gr. 32 gr. 40 gr. 47 gr. 79 gr. 158 gr. 

· ADITIVOÊPARAÊPLASTICOSÊAPH380AP 

· Aplicar el aditivo para plásticos sobre el aparejo y después incluir el catalizaador 
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APX355 

FÜLLER 355 HS PREMIUM 4:1 

ÊAPX356 
GRIS MEDIO 

 

· TONALIDADESÊDEÊFÜLLERÊ355ÊHSÊPREMIUMÊ4:1 
Combinables entre si. 

APX357 
NEGRO  

APX355 
BLANCO  

+ 

96 gr. 6 gr.  

35 gr. 

60 gr. 

65 gr. 

40 gr.  

 

 

 

+ 

+ 

+ 

→ 

→ 

→ 

Negro, Negro metalizado.  

Oscuros: Gris, Azul, Verde 

Claros: Gris, Azul, Verde, rojo, beige, naranja, amarillo  

Rojo 

Blanco, Amarillo, Naranja 

→ 

→ 

→ 

→ 

→ 

· COLOR 
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AreksonÊgroup,Ês.l.ÊgarantizaÊlaÊestabilidadÊdeÊsusÊproductosÊporÊunÊperíodoÊdeÊseisÊmeses 
LaÊeficaciaÊdeÊnuestrosÊproductosÊseÊbasaÊenÊexperienciasÊprácticasÊeÊ investigacionesÊefectuadasÊporÊelÊ fabricante,ÊnoÊobstante,ÊelÊ
fabricanteÊdeclinaÊtodaÊresponsabilidadÊporÊlosÊtrabajosÊefectuadosÊinclusoÊsiguiendoÊsusÊindicacionesÊpuestoÊqueÊelÊresultadoÊ 
definitivoÊdependeÊenÊtodoÊcasoÊdeÊunaÊserieÊdeÊfactoresÊimponderables.Ê 

· LIJADO 
Lijado con lijadora roto orbital de 3 Ø con aspiración. 
Disco abrasivo SEICAR - P500  Ref. JDS500 FINE FINISH 696  
. 
Para colores perlados y platas recomendamos acabar con: 
Disco abrasivo SEICAR - P600  Ref. JDS600 FINE FINISH 696  
 
Sobre superficies cóncavas y convexas recomendamos discos con esponja:  
Disco abrasivo SEICAR SOFT - P500  Ref. JDSF500 SOFT FINE FINISH 696  
Disco abrasivo SEICAR SOFT - P600  Ref. JDSF600 SOFT FINE FINISH 696  
O también con: 
INERFACE JIS696HDFM FINE INTERFACE 696 HIGH DENSITY MICRO 5mm. 

Recomendación de lijado: 
No ejercer presión sobre la lijadora. 
Ejemplo: 
1.  Resultado de proceso de lijado sin ejercer presión sobre la lijadora. 
     Aspira el polvo con rapidez aprovechando la abrasión del disco. Lijado mas rápido. 
 
2. Resultado del proceso de lijado ejerciendo presión sobre la lijadora. 
   Satura la lija de polvo reduciendo capacidad abrasiva alargando el tiempo de lijado. 
  

FÜLLER 355 HS PREMIUM 4:1 


