
Arekson group, s.l. garantit la stabilité des produits pour une période de six mois.
L’efficience de nos produits se base sur les expériences pratiques et enquêtes effectuées par le fabricant, néanmoins, le fabricant décline

toute responsabilité pour les travaux menés, même selon ses indications puisque le résultat final dépend en tout cas d’une série de facteurs
impondérables.
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FILLER UHS MULTI 4:1
Art. Nr.: 951169

951170
951171

 DESCRIPTION

Apprêt acrylique bi composant ultra-solide. Application facile avec un grand pouvoir isolant sur la tôle, les
anciennes peintures, le mastic polyester, etc. Séchage rapide et finition lisse pour un ponçage doux et très
facile. Idéal pour les finitions bicouches les plus exigeantes. Conforme à la législation sur les COV.

 APLICATTION
Température d'application +15º C Nous recommandons de mélanger

en poids

Catalyse et
dilution

EN VOLUME
apprêt               4 parties
Catalyseur          1 partie

Grosse épaisseur :
Diluant 0-10 %

Isolant :
Diluant 25-30 %

Mouillé sur mouillé :
apprêt            3 parties
Catalyseur 1’5 parties
Additif 1 partie

EN POIDS gr.
apprêt 100 gr.
Catalyseur 15 gr.

Grosse épaisseur :
Diluant 0-6 gr.

Aislante:
Diluant 14 gr.

Mouillé sur mouillé :
Apprêt 100 gr.
Catalyseur 30 gr.
Additif 19 gr.

Vie du mélange, Pot life: 15’ - 35’ minutes.

Copa Ford/4
Grosse épaisseur: 50”
Isolant : 19”
Mouillé sur mouillé : 16”

Pistolet:
Grosse épaisseur: 1’7 - 1’9 - 2-3    BAR - 15-20 cm.
Isolant : 1’5 - 1’7 - 2-2’5  BAR - 15-20 cm.
Mouillé sur mouillé : 1’3 - 1’4 - 2-2’5  BAR - 15-20 cm.

Mains:

Grosse épaisseur : 2 couches, respecter 5 minutes d'évaporation entre les couches-
Isolant: 2 couches, respecter 5 minutes d'évaporation entre les couches-
Mouillé sur mouillé : 1-2 couches, respecter 3 minutes d'évaporation entre les
couches-
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 PRÉPARATION DES SURFACES

ÉPAISSEUR ÉLEVÉE P240
Mastics
Peinture originale
Cataphorèse

ISOLANT: P400
Peinture originale
Cataphorèse

MOUILLE SUR MOUILLE : P400
Peinture originale
Cataphorèse

• ÉPAISSEUR DU FILM SEC
ÉPAISSEUR ÉLEVÉE : 70-90 micras.
ISOLANT : 50 micras.
MOUILLE SUR MOUILLE : 30 micras.

• SÉCHAGE
20º c 60º c IR FLASH OF /  SÉCHAGE

ÉPAISSEUR ÉLEVÉE : 1’5-2 h. 30 min. 5 min 7 min
ISOLANT : 1-1’5 h. 30 min. 5 min 7 min
MOUILLE SUR MOUILLE : Pintable 15-60’

 Il n'est pas recommandé d'accélérer le processus de séchage en soufflant de l'air.
Il peut nuire au durcissement interne de l’apprêt.

 SABLE

ÉPAISSEUR ÉLEVÉE : P360 – P600
ISOLANT : P400 – P600
MOUILLE SUR MOUILLE : MICRO FINE – P1000


