
 

Arekson group, s.l. garantit la stabilité de ses produits durant une période de six mois. 

L’efficacité de nos produits est basée sur des expériences pratiques et des recherches effectuées par le fabricant, néanmoins, celui-
ci décline toute responsabilité quant aux travaux effectués, même conformément à ses indications, car le résultat définitif dépend 

dans tous les cas d’un ensemble de facteurs impondérables.  
Arekson group, s.l. - www.arekson.com – info@arekson.com 

Page1  /    ACX002 FT 

15/06/2021 

ACX002 

ZINC HS 080 SPRAY 
 

 DESCRIPTION 
 
Excellente protection anticorrosion pour tous les métaux ferreux tels que les carrosseries automobiles, tuyaux d’échappement, 
portes, machines, carcasses métalliques, ferrures, grilles, etc. Spécialement recommandé pour la protection des unions de 
soudures et pour les métaux présentant un risque particulier d’oxydation. Galvanisation à froid. 

 

 CARACTÉRISTIQUES 
 
Revêtement en zinc de haute qualité contenant plus de 90% de poudre de zinc dans le feuil sec. 
Une protection anticorrosion cathodique pour tous les métaux nus. 
Résistant aux plus fortes conditions corrosives. 
Résistant aux températures de jusqu’à 300 °C.   
Spécialement recommandé pour les joints soudés. 
 

 DONNÉES 
 
Liant :    Ester d’époxy 
Couleur :    Zinc 
Parfum :    Dissolvant 
Degré de brillance :   En angle de 60°, conformément à DIN 67530 mat : 5 GE 
Rendement :   Selon la composition et la couleur de la surface, 
     400 ml sont suffisants pour environ 1,0 - 1,5 m². 
Séchage (à 20 °C avec 50% d’humidité relative de l’air) : 

Sec à la poussière : après env. 15 minutes 
Sec au collement : après env. 60 minutes  

     Séchage total : après env. 12 heures. 
Il peut être soumis à des températures élevées après env. 8-12 heures 
Le temps de séchage :  dépend de la température ambiante, de l’humidité de l’air et de l’épaisseur de la couche 
appliquée. 
Résistance aux températures : jusqu’à 300° C 
Péremption / Conservation : 
     10 ans avec une conservation correcte (entre 10 °C et 25 °C, avec une humidité relative 
maximale de 60%) 
Format / Contenu :   Aérosol, volume nominatif maximum = 400 ml.  
 

 MODE D’EMPLOI 
 
Application : 
La surface métallique doit être propre, sèche et exempte d’oxyde et de graisse. 
En raison de son poids spécifique élevé, il est nécessaire d’agiter la bombe durant 2 minutes. Vous entendrez les boules de 
mélange. 
Peinture : 
Appliquer plusieurs couches couvrantes. 
Distance de pulvérisation 25-30 cm. 
Après séchage (env. 24 heures), il est possible d’appliquer l’apprêt et la peinture couvrante. 
Sur des objets soumis à des températures élevées, appliquer uniquement des couches fines et si nécessaire, peindre par-
dessus avec des peintures anticaloriques (réaliser un test de peinture).  
 

 CONSERVATION 
 

À températures comprise entre +10°C et +25°C, humidité relative de l’air 60 %. 
Conserver dans un lieu sec. Tenir éloigné des rayons du soleil et d’autres sources de chaleur. Pulvériser uniquement par temps 
sec, dans un lieu protégé du vent ou dans des enceintes bien ventilées. Lire les instructions de l’étiquette. 
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